MANGO UNIVERSAL

Mango Universal

Referencia: 70200100

Funcién principal:

Equipo para medias y altas prestaciones.

Uso:

Trabajos profesionales de caldereria y chapisteria con
espesores elevados y donde son necesarias potencias
calorificas altas. Equipo especifico para altas prestaciones.

Caracteristicas Principales:
- Contiene todos los elementos necesarios para soldar
y cortar con gases hasta 300 mm.

CARACTERISTICAS TECNICAS MANGO UNIVERSAL Ref: 70200100

GAS DE USO: Oxigeno-Acetileno, Oxigeno-Propano
Oxigeno-Gas natural

Materiales: S/EN 29.539

Empunadura Laton CuZn39Pb3

Partes internas Laton CuZn39Pb3

Volantes de regulacion Aluminio Anodizado

Cortador Laton CuZn39Pb3

Lanzas Laton CuZn39Pb3

Boquillas COBRE

Roscas de entrada: G1/4"RH -- G3/8"LH

Diametro manguera 6,3 -8 mm.

Normas de aplicacién: UNE-ENHSO-5172

Contrasefia de homologacién: CBZ-0182
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MANGO UNIVERSAL

Mango universal

Referencia: 70200100

PESO MANGO: DIMEMSIONES DEL ESTUCHE: DIMEMSIOMES DEL SOPLETE:
360 gamos La | 320 mm. L= | 210 mm.
PESO CORTADOR:| P= | 325 mm. H= [ 75 mm.
220 gamos H= | B0 mm. D= [ 25 mm.
Accesorlos para gas acetlleno:
Caracteristicas Teenlcas segun bogullla de soldadura:
Prasi Idad [2 Lik
Refarantia Daseripeidn Espasor ﬂ”lll:ﬂ [oaloms e orumes (LN
PN | P e Pargrs | Dusivrs | Dargusc
704.00.000 | lameade sodarnd | 051 T mm <02par | rZpar| = 120

70d4.00.100 | Lanza de sodar n°! 1-2 2 mm <02 par 23 par ] 235

704.00.200 | Lanza de sodar 2 2-4 3mm <02par |254bar| 240 5a0

704.00.300 | Larza de sodarn°3 4-6 4 mm <04 par |LEF5bar| 470 1060

704.00400 | Larza de sodar n°d -9 5 mm <04 par 47par| &2 1880

704.00.500 | Lanza de soidar n°s 314 & mm <04 par |4.58bar 100 2350
704.00.600 | Lanza de soidar nG 14-20 7 mm <05 par |559bar 1350 3530
704.00.700 | Lanza g soidar m°7 20-30 & mm =05pr |&12bx| 1560 3760
724.19.500 | Boguiia calert. Ne1 <0.4 par 4-7 bar 1820 3700
724.19.502 | Boguiia caiert, Ne2 <05 par |4.58Dar| 1820 4500

Caracteristicas Tecnicas segun boqullla oe corte (cortader 701.00.000):

Accesorlos para gas propano y gas natural:

Refarentia Raferancia Espasor corte | Presionas soldadura
baquilla Daseripsien bequilla Dazaripsisn P‘[mm )
Caracteristicas Técnlcas segun boquilla de soldadura: interior intarior i Pasis | Panue
O Matal | Prazicnas (bar) Consumas (L/h) 701.19.201 | Boquiia interior n°1 | 701.18.107 | Boguila inferor °1 | 312 <03 | 12bx
Refarenia Dascripeian Espesor aportasio
o |Pan| Pan. | Parg| Oy | Oy | Qi | 701.19.202 | Boquia interior n°2 | 7000802 | Boquiabntenor ez | 1525 | <03 | 23bw
70400005 | Lanza ge sodarng 0.5-1 Tmm |=0.2| <02 2| 60 285 0 120 700.18.203 | Pogquita inferior n°3 | 700.19.003 | Boquina ieeror 3 2530 w04 | 254D
704.00005 | Lanza de soidarn®l 12 2mm (=02 <02 23| 10 a0 | 140 235 700.18.204 | Boquita inferior 4 | 700.18.103 | Boquinia interor 3 3050 <04 | 55D
704.00.205 | [anza de soidar ne? 4 amm <02 <02|254| 190 765 | 250| 500 700.18.205 | Boquita inferiornes | 707.718103 | Boquilla inferor 3 50-100 <05 4-7 b
70600305 | Larga ge soigarn®3 i6 gmm |<02|<02|355| 265 | 180 | 525 | 1060 700.18.206 | Pogquita inferior n6 | 700.19.004 | Boguina ineeror P4 o0-150 <05 | 4.580x
700.18.207 | Boquita inferior 7 | 700.18.004 | Boquinia ineeror 4 150-200 <05 | 559px
70400405 | Lanza ge soidarnd 68 Smm o (<03 <03 &7 400 | 2120 | 845 | 1880
700.19.208 | Poquima inferforncg | 701.79.004 | Boquima ineror w4 00-300 <06 | 812
70400505 | Lanza ge sodarns a-14 amm (<04 <04 458 610 | 3060 | 1140| 2350

704.00605 | lenzagespicar | 14:20 | Tmm | <06|<06(559) 860 | 4500 | 1410( 3530 Caracteristicas Tecnlcas segun boqullla de corte {cortador 701.00.030):

704.00.705 | lemgade soidarn? | 2030 | dmm |<0.8|<08|612| 1020 | 5290 |1600| 3760 R . . Espasor | Presiones saldadura Cansumos ({L/h)
wfarencia Dascripeion d torte

72419511 | Boguiia caent Ne 0.5 <06| 25| 400 | 1250 |127| 3700 SR B Eow Eet Ena S

<0.5] <
e ? 0.5 <05 2 756.00.201 | Boguiiage comen©l | 48 g1par | 2-25par | 915 | 275 | 675 | 205

724.19.512 | Boguita caiert. N°Z <06 <07| 4 | 80 | 300\ 2200 4600 75600202 | Boquiaoecorencz | @25 | o5mer | 253par | ess | zao | mo | 2

755.00.200 | Boguiia caent, NG w5 <07 45 | 1700 | 4700 | 3650) 5600 756.00.203 | Boquila gecoren®d | 25-50 | 005per | 3-35bar | 1080 | 290 | &0 | 240

755.00.300 | Boguia carent. NG <06\ <08 5 | 1550 | 6500 |5470| 7760 756.00.204 | Boguiia ge coren®d | 5075 pZpar | A54par | 1280 | 310 | @0 | 220

755.00.400 | Boquiia caient, NG 07| <1 & | 1880 | &30 | 75| 11170 75%.00205 | Roquiladecortenss | 75150 | 02bar | 4-45bar | 1365 | 335 | 195 | 3@
756.00.206 | Boquila de cortens | 150-200 | 0.25ber | 4.55bar | 1500 | 450 | 1220 | 23
756.00.207 | Boguilade corten®7 | 200-300 | 03bar | SEbar | 1815 | 550 | 1m5 | 240
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